Vistamaxx™ Polimeros de rendimiento EXO“ MObiI
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Descubra como los polimeros de rendimiento
Vistamaxx” pueden inspirar sus proximas
innovaciones de mezcla maestra

Con un conjunto unico de atributos, los polimeros de alto desemperio Vistamaxx crean
nuevas posibilidades en la mezcla maestra, manteniendo el equilibrio entre desempefio
y costo. Afada polimeros de rendimiento Vistamaxx para crear soluciones de mezcla
maestra para satisfacer los requisitos mdas exigentes del mercado o para optimizar sus

procesos de produccion de mezcla maestra altamente cargados.

Beneficios clave
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Beneficios de los polimeros de rendimiento Vistamaxx ™ en la mezcla
maestra de color

Vistamaxx 6202 y 6502 pueden ofrecer una mejor dispersiéon de pigmentos organicos cuando se utiliza en la sustitucién
parcial del portador en la mezcla maestra de color. Las formulaciones con polimeros de rendimiento Vistamaxx reducen
el valor de presién del filtro (FPV) y mejoran la resistencia al color de la mezcla maestra. Las pruebas realizadas con
Pigment Green 7 ofrecieron una reduccién del 10% del uso de mezcla maestra para el usuario final.

Mejoras en la dispersion - Pigment Green 7 Intensidad de color media relativa - Pigmento Verde 7
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Fuerza de 7 Numero de 90
Cijzﬂg?g’a defectos-OCS Referencia 10% Vistamaxx 6502, 10% Vistamaxx 6202,
108 90 ;0%6_‘;“2”8 55% LLDPE, 45% LLDPE, 45% LLDPE,
5% de ceray 5% de ceray 5% de ceray
. 40% Verde 7 40% Verde 7 40% Verde 7
Referencia (55% LLDPE, 5% cera y 40% Verde 7) ) 0 :
sax 10% Vistamaxx 6202, 45% LLDPE, 5% cera'y 40% Verde 7 Mezcla maestra de color 4.5 % en hPP
== 10% Vistamaxx 6502, 45% LLDPE, 5% ceray 40% Verde 7 B 5 % mezcla maestra de color en hPP

FPV (2,5% CMB en hPP) - EN 13900-05
OCS (5% CMB en LDPE) - Método EM, similar a EN 13900-06
Alargamiento en el punto de ruptura (100% CMB) ASTM D 638-08

Vistamaxx 8880 reemplaza la cera en la produccién de mezclas maestras de color y proporciona una
mejora adicional en la dispersion de pigmentos organicos. Segun las pruebas realizadas con Pigment Blue
15:3, Vistamaxx 8880 mejora la intensidad de color de la mezcla maestra hasta un 20% en comparacién
con la referencia. De esta manera, las formulaciones basadas en Vistamaxx 8880 permiten ahorros para el
productor de mezcla maestra, que puede reducir la cantidad de pigmento en las mezclas o para los
usuarios finales que pueden reducir la dosis de la mezcla maestra en sus aplicaciones.

Mejoras en la fuerza de color de la mezcla maestra con Pigment Blue 15:3
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La resistencia al color
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Referencia 5% de cera + 5% Vistamaxx 6202 10% Vistamaxx 8880
(5% Cera) 10% Vistamaxx 6202 + 5% Vistamaxx 8880

Todas las formulaciones se basan en LDPE con 50% pigmento

Polimeros de rendimiento
(Azul 15:3). Referencia Vistamaxx™

La fuerza de color relativa se evalud en virutas preparadas por Polime gRice RS INISNED

moldeo por moldeo por inyeccién. Reduccion de blanco en PE (1:10).



Beneficios de los polimeros de rendimiento Vistamaxx ™ en la mezcla
maestra de relleno

Vistamaxx 6202 y 6502 permiten aumentar la dosis de relleno en aplicaciones de peliculas flexibles de HDPE y rafia PP
cuando se utiliza como portador en mezcla maestra de relleno. Las formulaciones basadas en polimeros Vistamaxx mejoran
la dispersion del relleno, reducen el valor de presién del filtro (FPV) y permiten la incorporacién de mas relleno en el producto
final. Segun los resultados de las pruebas, el contenido de relleno en las peliculas de HDPE se puede aumentar utilizando una
mezcla maestra de relleno portador Vistamaxx manteniendo las propiedades mecanicas y mejorando la resistencia al
impacto. Del mismo modo, para las aplicaciones de rafia del PP donde se puede mejorar el alargamiento en el punto de
ruptura permitiendo la incorporacién de mas relleno y mejorando la procesabilidad.

Aumento de la carga del relleno en las bolsas HDPE Mejora del valor de presién del filtro (FPV)
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20% hPP 10% Vistamaxx 20% 10% 20%

Eb, %

180 6 6202 +10% Vistamaxx Vistamaxx Vistamaxx
Impacto al Alargamiento del hPp 6202 6502 +10% 6502
dardo (gf) rendimiento de TD hPP

(%) Prueba FPV en la mezcla maestra de relleno CaCO3 del 80%
900 6
MD Médulo Alargamiento del
5160/@(?\;‘;3)‘ 800 rendimiento de TD (%) Mejoras en el alargamiento en el punto de ruptura*
o Mre MD Médulo secante al 1% (MPa)
140
15 pm, HDPE (77%)
+ Mezcla maestra de relleno de portador LLDPE (10%) 120
100
+ C4-LLDPE (13%) %
X
— 15pm, HDPE (69%) g
+ Mezcla maestra de relleno portador de Vistamaxx (20%) 0
+ C4-LLDPE (11%) . . .
O 1 1 1
hPP neat MB basado en LLDPE  MBbasadoenhPP  MB basado en Vistamaxx

Método de prueba: ASTM D638
*100% hPP versus 80/20 mezclas con
diferentes mezclas maestras de CaCO3 (MB).

Para formulaciones de mezclas maestras altamente cargadas (> 80% de carga), Vistamaxx 8880 contribuye a
mejorar las propiedades de flujo al reducir el proceso, la presion y el consumo de energia. Ensayos a mayor
escala muestran que el uso del 5% de Vistamaxx 8880 en una formulacién con un 85% de carga de relleno
puede aumentar la productividad hasta en un 10%.

Mejora de la presién de fusion (MPa) Mejora del rendimiento
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2% de cera de PE + 2% Vistamaxx 8880 + 5% Vistamaxx 8880 2% PE wax + 2% Vistamaxx 8880 + 5% Vistamaxx 8880
3% Vistamaxx 6202 3% Vistamaxx 6202 3% Vistamaxx 6202 3% Vistamaxx 6202

N Presion minima de fusion [MPa] [ Presion méxima de fusion [MPa] == Actual [A]

Formulacién de mezcla maestra de relleno:
85 wt% CaCO3 + LLDPE + aditivos + Vistamaxx



Beneficios de los polimeros de rendimiento Vistamaxx™ en la mezcla
maestra blanco

En formulaciones de mezcla maestra blanco, Vistamaxx 8880 puede reemplazar las ceras mejorando la dispersion
del pigmento y reduciendo el valor de presion del filtro (FPV). Las pruebas realizadas con mezclas maestras de
diéxido de titanio (TiO;) que contienen Vistamaxx 2 (peliculas y partes inyectadas) muestran que la opacidad de la
pelicula es similar a la de las mezclas maestras con cera de PE de alta calidad, y se mejora la resistencia al impacto
en las piezas de polipropileno inyectadas.

Mejora de la opacidad de la mezcla maestra blanco Mejora de la resistencia al impacto
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Referencia Cera estandar CeraPEdealtagama  Vistamaxx 8880 Referencia Cera estandar CeraPEdealtagama  Vistamaxx 8880

Referencia: 30% ExxonMobil LLDPE LL 6101 +70 %TiO2. W 5% wt% de 70 wt% Ti0, mezcla maestra - - - PP9074MED puro
Las muestras se basan en 15% ExxonMobil LLDPE LL 6101

Ensayos:
+70% TiO2+15% PE Wax o Vistamaxx 8880

5% de las formulas magistrales aplicadas a ExxonMobil
PP9074MED puro.
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©2019 ExxonMobil. ExxonMobil, el logotipo de ExxonMobil, el dispositivo "X" de enclavamiento y otro nombres de productos o servicios utilizados en este documento son marcas registradas de ExxonMobil, a menos que se indique lo contrario. Este
documento no podra ser distribuido, mostrado, copiado o modificado sin la autorizacion previa por escrito de ExxonMobil. En la medida en que ExxonMobil autorice la distribucion, exhibicion o copiado de este documento, el usuario solo podra hacerlo
si el documento no contiene modificaciones y esta completo, lo que incluye todos sus encabezados, pies de pagina, descargos de responsabilidad y otra informacion. No podré copiar este documento ni reproducirlo total o parcialmente en un sitio
web. ExxonMobil no garantiza los valores tipicos (u otros). Todos los datos incluidos en este documento se basan en analisis de muestras representativas y no en el producto enviado. La informacion que contiene este documento se refiere solamente al
producto o a los materiales mencionados cuando no estdn en combinacién con otros productos o materiales. La informacion esta basada en datos que consideramos fiables en la fecha de compilacion, pero no representan ni garantizan, de manera
expresa o implicita, la capacidad de comercializacion, la idoneidad para un propésito en particular, la libertad de violacién de patente, la idoneidad, la exactitud, la fiabilidad o la exhaustividad de esta informacion o de los productos, materiales o
procesos que se describen. El usuario es el unico responsable de todas las determinaciones respecto del uso del material o de los productos, y de cualquier proceso en sus territorios de interés. Expresamente rechazamos responsabilidad por cualquier
pérdida, dafio o lesién sufrida de forma directa o indirecta, o incurrida, como resultado de la utilizacion o de la confianza de cualquier persona en las informaciones del presente documento. Este documento no es un respaldo de ningtin producto o
proceso que no sea de ExxonMobil, y negamos expresamente cualquier implicacion contraria. Los términos, “nosotros”, “nuestro”, “ExxonMobil Chemical” o “ExxonMobil” se usan para conveniencia y pueden incluir cualquier empresa de ExxonMobil
Chemical Company, Exxon Mobil Corporation o cualquier empresa afiliada que administren directa o indirectamente.
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