
Apoyando a Nestlé a cumplir sus metas de circularidad con 
películas termoencogibles fuertes y resistentes que incorporan 
25% de material reciclado de empaques secundarios 

El desafío
Para ayudar a cumplir sus objetivos de sostenibilidad, Nestlé 
quería utilizar 25% de contenido reciclado post-consumo (PCR) 
en la película termoencogible usada para empacar sus latas de 
leche en polvo y concentrados de sabor en cuatro de sus plantas 
de procesamiento en Centroamérica. Anteriormente habían usado 
100% plástico virgen.              

Se acercaron a Ternova Group, su proveedor de películas, con 
esta misión. Ternova, que ha producido películas termoencogibles 
por muchos años con los productos de PE de alto desempeño de 
ExxonMobil, resinas Enable™ y Exceed™, acudió a Channel Prime 
Alliance International (CPAI) y a ExxonMobil por ayuda. CPAI es un 
proveedor líder de polímeros en Centroamérica y ha sido el 
distribuidor autorizado de ExxonMobil por muchos años.

"El problema con usar PCR es que causa más variación  
en el desempeño de la película termoencogible", comentó Miguel 
Romano, Jefe de Innovación y Desarrollo de Negocios en Ternova. 
"Las resinas regulares no pueden compensar esta variación y 
por lo tanto la película variará en calidad con el paso del tiempo.   
Vimos evidencia de esto durante nuestras pruebas. Las películas 
producidas con la mayoría de resinas disponibles comercialmente 
causaban que los empaques se aflojaran y tuvieran más incidentes 
de roturas", añadió. 
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Beneficios

La solució
CPAI recomendó una combinación de Enable™ 4002 MC y 
Exceed™ XP 6026 ML para la aplicación. Exceed XP 6026 puede 
mejorar significativamente la resistencia general y la resistencia a 
la punción de la película, que, junto con la alta fuerza de sujeción, 
puede mejorar la protección de la carga y la estabilidad del pallet a 
través de la cadena de suministro. Enable 4002 ofrece tanto una 
alta densidad que contribuye a la fuerza de sujeción y un índice de 
fluidez bajo para el desempeño de encogimiento.

La combinación de la formulación proporciona una buena mezcla 
de excelente resistencia, alta claridad y balance personalizado 
entre elasticidad y fuerza de sujeción que puede ayudar a los 
dueños de marca a proteger sus productos y entregarlos con 
seguridad.

“Enable 4002MC y Exceed XP 6026ML ayudan a mantener las 
propiedades de la película, permitiéndonos lograr la meta del 
porcentaje de PCR sin comprometer el desempeño de la película", 
comentó Romano.

La aplicación exitosa de 25% de PCR en la película termoencogible 
es posible gracias a la colaboración cercana de los cuatro actores. 
ExxonMobil y CPAI proporcionaron apoyo técnico durante todo el 
desarrollo. Ternova diseñó y creó películas para las distintas 
plantas de producción de Nestlé y usó sus propias resinas PCR 
producidas en su planta. Nestlé proporcionó apoyo para calificar 
completamente las aplicaciones en todas sus plantas.
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Los resultados
La solución de película termoencogible incorporando 
contenido PCR ha hecho posible que Nestlé cumpla su 
KPI de sostenibilidad en Centroamérica.  

"La película termoencogible reciclable de Ternova nos 
permitió empezar a movernos hacia la reducción de 
plástico virgen y empaques plásticos circulares post- 
consumo. Este proyecto demuestra que una película 
termoencogible circular es posible en Centroamérica 
(El Salvador) y que con los socios indicados se puede 
implementar en otras partes del mundo. Nuestra 
próxima meta es incluir plástico de grado alimenticio 
reciclado post-consumo en nuestro empaque primario 
de alimentos", dijo Claudia Alvarado, Gerente de 
Sostenibilidad de Nestlé Centroamérica.

¿Por qué ExxonMobil PE? 
¿Por qué hoy?

La protección resistente y segura es posible con el uso de PE de 
alto desempeño de ExxonMobil en película termoencogible con 
material reciclado. 

Rollos de película termoencogible con contenido PCR del 25% producidas en 
la planta Ternova. 
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25% PCR + PEBD + Exceed™ 
XP 6026ML + Enable™ 4002 51 230 1294 2796 4280 511 879 2085

LDPE + HDPE + Enable 2703 51 149 503 3092 3896 440 876 124

Resultados de la prueba de Ternova
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