
Reto: 
El objetivo era producir un empaque termoformado reciclable*, con un contenido muy alto de PE sin comprometer la funcionalidad o las  

características ópticas.  

Adecuado para 
aplicaciones 
asépticas y de 
llenado en caliente

Reciclable
Alta barrera  
al O2

Excelentes ópticas a 
través de la película 
de sellado MDO 
de PE

Formabilidad  
optimizada   

Película inferior  
termoformada

Película de sellado

Capa de laminación

Sustrato MDO

Espesor: 180 µm Espesor: 55 µm

Espesor: 25 µm

■ Exceed XP 7052
■ EVAL™ L171B
■ Exact 3237
■ LDPE de ExxonMobil
■ Masterbatch de  
     resina adhesiva 

 

■ Exceed XP 8656ML
■ Enable 2705MC 
■ Enable 4009MC 
■ ExxonMobil HDPE
 

■ Exceed XP 7052
■ Enable 4009
■ EVAL™ LT172B
■ Exact 3236
■ LDPE de ExxonMobil
■ Masterbatch de  
     resina adhesiva  

El polietileno de alto desempeño Exceed™ S también se puede utilizar tanto en la red termoformada como en la película MDO/película de sellado y proporciona excelente rigidez, resistencia y formabilidad. Comuníquese con 
su representante de ExxonMobil para diseñar una fórmula personalizada que funcione mejor para usted.
* Reciclable en comunidades con programas e instalaciones que recolecten y reciclen películas plásticas

Polietileno de alto desempeño Exceed™ XP Exceed™ S Enable™  
Plastómeros Exact™

Estudio de caso 

Empaque termoformado de PE con 
reciclabilidad mejorada* y funcionalidad de 
empaque sin compromisos



Solución: 
Creación de un paquete termoformado de PE al 95%1 / PE al 94%2, 

que consta de una película inferior formada y una película de sellado 

de PE/PE MDO (orientada en dirección de máquina), con una alta 

barrera al oxígeno y una excelente integridad del empaque a través de 

un espesor de esquina y resistencia a la punción optimizados. 

La película inferior se produjo con las mejores resinas de su 
clase de ExxonMobil como PE de alto desempeño Exceed™ XP 
y el plastómero Exact™, además de una resina EVAL™ EVOH 
especial para termoformado. Las películas se fabricaron en 
una línea de barrera Alpine de 9 capas. 

Las resinas ExxonMobil proporcionan una resistencia y for-
mabilidad excepcionales, mientras que la resina EVAL™ EVOH 
LT172B diseñada para termoformado combina bajo espesor 
con altas propiedades de barrera.

La película de cierre consiste en una película de sellado 
producida en una línea de barrera Alpine de 9 capas con una 
resina especial de barrera EVAL™ EVOH L171B y una película 
MDO producida en una línea Alpine de 5 capas con MDO en 
línea. Esta tecnología MDO de última generación ofrece una 
calidad de película con excelente capacidad de procesamiento 
y uniformidad optimizada.
 
El empaque fue formado y llenado en una máquina MULTIVAC 
R245 comparable a condiciones de proceso estándar de la 
industria en la que se lograron buenos empaques herméticos 
y velocidades máximas de línea.

  

Producción  
de polímeros

Producción  
de películas 

Formado  
y llenado

(1) Calculado con base en espesores de distribución de capas
(2) Calculado con base en el peso
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 Elemento de prueba Método de prueba 

Propiedades de tracción sobre la película a temperatura ambiente Método de prueba ExxonMobil

Opacidad total Método de prueba ExxonMobil (basado en ASTM D1003-21)

Tasa de transmisión de oxígeno (OTR) Método de prueba ExxonMobil (medido a 23 °C, 50% RH del gas de prueba)
Velocidad de transmisión de vapor de agua (WVTR) Método de prueba ExxonMobil (medido a 37,8 °C, 00% RH del gas de prueba)
Resistencia al sellado térmico a temperatura ambiente Método de prueba ExxonMobil
Resistencia a la punción con aguja Método de prueba ExxonMobil

Resultado: 
Red termoformada: 

 • La combinación de PE de alto desempeño de ExxonMobil 
y las resinas EVOH de EVAL™ ofrece una integridad 
excepcional de empaque, con valores de resistencia a la 
punción después de la formación comparables a los de la 
película termoformada que contiene PA. Además, gracias 
a la última generación de resinas como Exceed™ XP, se 
mantiene el grosor de las esquinas después de la formación. 

 • La funcionalidad del empaque, como la barrera al oxígeno y  
las características ópticas, es comparable a la de películas 
termoformadas que contienen PA. 

 
Película de sellado (PE MDO// PE laminado):

Tanto el fondo termoformado como la tapa laminada se 
diseñaron especialmente para proporcionar una amplia 
ventana de formado y sellado hermético. El resultado es 
una película con excelente maquinabilidad en la máquina de 
formado y llenado Multivac R245. Bajo condiciones de prueba 
de termoformado optimizadas* en la línea R245 Multivac, se 
logró una velocidad máxima de línea (>11 ciclos/minuto) con 
este nuevo diseño.
(*) Sellado: 1 segundo a 125 °C, formado: 2 segundos a 100 °C, vacío: 100 mbar y tamaño del molde: 
182 mm x 112 mm, con profundidades de 30 mm y 40 mm
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Espesor de las esquinas
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Punción con aguja

Propiedades principales

Data traceability: R2205-006953; R2209-009202 

Red inferior referencia del mercado
Con contenido de PA
180 m

Red inferior de solución EM
Alto contenido de PE / 
Libre de PA
180 m

Tapa PE MDO//PE de solución EM
Alto contenido de PE / Libre de PA
80 m
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Unidades

En resumen, utilizando las últimas generaciones de resinas de alto desempeño de ExxonMobil y EVAL™, es posible crear un empaque 
termoformado basado en PE al 94 - 95%, sin comprometer la integridad del empaque, las características ópticas o la maquinabilidad.

** PE/Tie/coPA/EVOH/coPA/Tie/PE con distribución de espesor: 45/20/20/10/20/20/45, con 22% de coPA y capa externa de PE basada en LLDPE y capa de sellado de 
PE basada en Exceed 1018.
Trazabilidad de los datos: R2205-006953; R2209-009202


