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Reto:

El objetivo era producir un empaque termoformado reciclable’, con un contenido muy alto de PE sin comprometer la funcionalidad o las

caracteristicas opticas.
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El polietileno de alto desempefio Exceed™ S también se puede utilizar tanto en la red termoformada como en la pelicula MDO/pelicula de sellado y proporciona excelente rigidez, resistencia y formabilidad. Comuniquese con
su representante de ExxonMobil para disefiar una férmula personalizada que funcione mejor para usted.
* Reciclable en comunidades con programas e instalaciones que recolecten y reciclen peliculas plasticas
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Solucién:
Creacion de un paquete termoformado de PE al 95%" / PE al 94%?,
que consta de una pelicula inferior formada y una pelicula de sellado
de PE/PE MDO (orientada en direccién de maquina), con una alta
barrera al oxigeno y una excelente integridad del empaque a través de
un espesor de esquina y resistencia a la puncién optimizados.

La pelicula inferior se produjo con las mejores resinas de su
clase de ExxonMobil como PE de alto desempefio Exceed™ XP
y el plastomero Exact”™, ademas de una resina EVAL" EVOH
especial para termoformado. Las peliculas se fabricaron en
una linea de barrera Alpine de 9 capas.

Las resinas ExxonMobil proporcionan una resistencia y for-
mabilidad excepcionales, mientras que la resina EVAL" EVOH
LT172B disefiada para termoformado combina bajo espesor
con altas propiedades de barrera.

La pelicula de cierre consiste en una pelicula de sellado
producida en una linea de barrera Alpine de 9 capas con una
resina especial de barrera EVAL" EVOH L171B y una pelicula
MDO producida en una linea Alpine de 5 capas con MDO en
linea. Esta tecnologia MDO de Ultima generacion ofrece una
calidad de pelicula con excelente capacidad de procesamiento
y uniformidad optimizada.

El empaque fue formado y llenado en una maquina MULTIVAC
R245 comparable a condiciones de proceso estandar de la
industria en la que se lograron buenos empaques herméticos
y velocidades méximas de linea.
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Produccion
de polimeros

(1) Calculado con base en espesores de distribucién de capas
(2) Calculado con base en el peso



Resultado:

Red termoformada: Pelicula de sellado (PE MDO// PE laminado):

* La combinacion de PE de alto desempefio de ExxonMobil Tanto el fondo termoformado como la tapa laminada se
y las resinas EVOH de EVAL" ofrece una integridad disefiaron especialmente para proporcionar una amplia
excepcional de empaque, con valores de resistencia a la ventana de formado y sellado hermético. El resultado es
puncién después de la formacién comparables a los de la una pelicula con excelente maquinabilidad en la maquina de
pelicula termoformada que contiene PA. Ademas, gracias formado y llenado Multivac R245. Bajo condiciones de prueba
a la dltima generacién de resinas como Exceed™ XP, se de termoformado optimizadas” en la linea R245 Multivac, se
mantiene el grosor de las esquinas después de la formacién.  logré una velocidad maxima de linea (>11 ciclos/minuto) con

* La funcionalidad del empaque, como la barrera al oxigeno y este nuevo disefio.
las caracteristicas opticas, es comparable a la de peliculas (*) Sellado: 1 segundo a 125 °C, formado: 2 sequndos a 100 °C, vacio: 100 mbar y tamafio del molde:

182 mm x 112 mm, con profundidades de 30 mmy 40 mm

termoformadas que contienen PA.

Propiedades principales Unidades
30% 25% 20% 15% 10% 5%
Opacidad O v'S (%)
1.0cc 0.8cc 0.5cc 0.3cc 0.0cc

OTR V'S o (cc/m?*dia)

59 49 3g 2 19 0Og

WVTR ¢ ® (g/m?*dia)
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** PE/Tie/coPA/EVOH/coPA/Tie/PE con distribucion de espesor: 45/20/20/10/20/20/45, con 22% de coPAy capa externa de PE basada en LLDPE y capa de sellado de
PE basada en Exceed 1018.
Trazabilidad de los datos: R2205-006953; R2209-009202

En resumen, utilizando las Ultimas generaciones de resinas de alto desemperio de ExxonMobil y EVAL", es posible crear un empaque
termoformado basado en PE al 94 - 95%, sin comprometer la integridad del empaque, las caracteristicas opticas o la maquinabilidad.

Elemento de prueba Método de prueba

Propiedades de traccion sobre la pelicula a temperatura ambiente  Método de prueba ExxonMobil

Opacidad total Meétodo de prueba ExxonMobil (basado en ASTM D1003-21)

Tasa de transmision de oxigeno (OTR) Método de prueba ExxonMobil (medido a 23 °C, 50% RH del gas de prueba)
Velocidad de transmisién de vapor de agua (WVTR) Método de prueba ExxonMobil (medido a 37,8 °C, 00% RH del gas de prueba)
Resistencia al sellado térmico a temperatura ambiente Método de prueba ExxonMobil

Resistencia a la puncién con aguja Método de prueba ExxonMobil
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